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歪み取り用高周波加熱装置 

 

《 概 要 》 

 鋼板や型鋼の溶接後の熱歪みの修正は、熟練された作業者がガス加熱により目視で鋼板温度を確

認しながら作業を行っていました。この作業を高周波誘導加熱に置き換える事により、目視による

温度確認が不要になり、簡単に歪み取り作業を行う事が出来ます。 

高周波誘導加熱は鋼板や型鋼が自己発熱するため、加熱時間が大幅に短縮され、温度制御も容易に

行えるため、品質管理やエネルギー効率の向上が図れます。また、ガス加熱に比べ作業環境の改善・

安全性向上が図れます。 

 

《 特 徴 》 

⚫ 加熱電力と時間の設定を変えるだけで板厚に応じた最適の加熱が出来ます。 

⚫ ガス加熱と比べ短時間で必要な部分を必要な温度に加熱できエネルギー効率・安全性が向上します。 

⚫ 急速局部加熱のため、不要な部分の温度上昇がなく、冷却をしなくても歪み取りが可能です。 

⚫ コンパクトな高周波電源装置と冷却水循環装置一体型で、簡単に移動が出来ます。 

 

《 機器構成 》 

①  高周波電源装置(HI-HEATER 4040Ⅱ) ………………… １台 

(冷却水循環装置一体型) 

② コイル台車 ……………………………………………… １台 

2-1高周波トランス(コイル台車に組込み) …………… １台 

2-2加熱コイル(コイル台車に組込み) ………………… １個 

③ 高周波ケーブル(ケーブルサポートキャスター付)  … ２０ｍ（標準） 

④ 電源ケーブル  …………………………………………… ２０ｍ（標準） 

⑤ 冷却ホース  …………………………………………… ２０ｍ（標準） 
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《装置構成図》 

 

 

《 高周波電源仕様 》 

入  力 ３相  ５０/６０Ｈｚ ＡＣ２００/２２０Ｖ±１０% ５２ｋＶＡ(※) 

出  力 単 相  ４０ｋＷ １５～２５ｋＨｚ 

冷却能力 １０,０００ｋｃａｌ／ｈ 

周囲温度 ５～３５℃ 

寸  法 １,０５０Ｗ×４５０Ｄ×１０２５Ｈ 

重  量 ２５０ｋｇ 

※遮断器は定格電流２００A 以上のものをご準備下さい。 

漏電遮断器ご使用の場合は､感度電流１００mA 以上を御準備下さい。 

   ※仕様・寸法は予告なく変更することがあります。 
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